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Напряжение питающей сети, В 230±15% 

Частота питающей сети, Гц 50/60

Напряжение холостого хода, В 52

Максимальный ток потребления, А 34

Потребляемая мощность, кВА 7,4

Диапазон сварочного тока (MIG/MAG), A 20-200

Диапазон сварочного тока (MМА), A 20-200

Диапазон сварочного тока (TIG), A 10-200 

Продолжительность включения ПВ, % 100 

Функция Arc Force ДА

Функция Hot Start ДА

Функция Anti Sticking ДА

Коэффициент мощности / КПД, % 0,93 / 85 

Диаметр электродов (MMA), мм 1,6-5,0 

Класс защиты / изоляции, IP 21S / H

Панельные розетки, мм2 35-50

Габариты аппарата, мм 430х190х292

Вес аппарата, кг 9
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ТИП ЭЛЕКТРОДА СВОЙСТВА ТИПИЧНЫЕ МАРКИ

С рутиловым 
покрытием

Прост в использовании 
(Легкий поджиг, устойчивое горение)

МР–3С, ОЗС–12
LE Omnia 46
AS R–143
Boehler Fox OHV

С основным 
покрытием

Хорошие механические свойства 
(Сварка ответственных конструкций)

УОНИ 13 / 55
LE Basic One
AS B–248
Boehler Fox EV50
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СРЕДНИЕ ПОКАЗАТЕЛИ СВАРОЧНОГО ТОКА (А)

Диаметр электрода (мм) 1,60 2,00 2,50 3,25 4,00

Электрод с рутиловым 
покрытием

30–55 40–70 50–100 80–130 120–170

Электрод с основным 
покрытием

50–75 60–100 70–120 110–150 140–200
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А Б В

№ ПРОБЛЕМА ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕШЕНИЕ

1 Нет подачи 
проволоки

Залип наконечник на горелке Замените наконечник

Ролики подачи не соответствуют 
диаметру проволоки 

Поставьте правильный ролик

2 Вентилятор 
не работает 
или вращается 
медленно

Сетевой выключатель не работает Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр

Вентилятор сломан Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр

Плохой контакт соединения 
с вентилятором

Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр



Руководство по эксплуатации11

3 Слишком 
большое 
разбрызгивание

Неподходящая длина дуги Уменьшите расстояние между 
наконечником и деталью

Неверно выбран угол наклона 
горелки

Измените угол наклона горелки 

Слишком высокое сварочное 
напряжение

Уменьшите значение сварочного 
напряжения 

Неправильно выбран режим 
сварки

Установите необходимый режим

4 Дуга 
не зажигается

Обрыв кабеля зажима на массу Проверьте кабель

Деталь загрязнена, в краске, 
в ржавчине

Проведите очистку детали

5 Образование 
пор и раковин 
после сварки

Нет доступа защитного газа в зону 
сварки

Проверьте исправность редуктора 
подсоединенного к газовому баллону

Газовый шланг пережат или 
повреждён

Проверьте газовый шланг

Износились расходные части 
горелки (сопло, диффузор)

Замените расходные части горелки

6 Другие Пожалуйста, обратитесь 
в сервисный центр
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Сварочный источник 1 шт.

Горелка MB15AK длиной 3м 1 шт.

Электрододержатель 200A 1,8м кабель с сечением 18мм2 1 шт.

Зажим заземления 300A, 2,0м кабель с сечением 18мм2 1 шт.

Газовый шланг 2м 1 шт.

Зажимы для газовых шлангов 2 шт.

Контактный наконечник 0,8мм 2 шт.

Контактный наконечник 1,0мм 2 шт.

Инструкция 1 шт.

Гарантийный талон 1 шт.
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